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Die Erfindung betrifft einen emaillierten Auspuff- 
schalldampfer mit Einbauten, wie perforierte Quer- 
wande, axiale Verbindungsrohre u. dgl., fiir Brenn- 
fatrffirms c lTni eii. 

Derartige bekannte Schalldampfer werden her- 5 
gestellt, indem Emailleniasse nach der Reinigung des 
z nsanup engebauten Schalldampfers miter Zugabe von 
Schwebeton moglichst durtnfliissig angesetzt wird und 
indem dieses Oemenge sodann durch ein komplizier- 
tes Schwenk- und Drehverf ahren an nach Moglichkeit io 
alle Stellen im Schafldampferinneren. gebracht wird, 
was sehr schwierig ist, da die Schalldampfer aus Roh- 
ren, Boden, Kammern, Stutzen usw. bestehen. Die 
Wandungsteile im Sch alldampf erinneren konnen 
durch die vorgenannte Mefhode aber nicht gleich- 15 
maBig, Ah. in gleicher Schichtdicke, mit Emaille- 
masse bedeckt werden. Bei einer zu groBen Dicke der 
aufgebrachten Schicht besteht jedoch nach dem Ein- 
brennen der Emaille die erhohte Gefahr der Bildung 
von Bias en und damit des Abspringens. ao 

Eine solche zu groBe Schichtstarke wird sich aber 
bei dem genannten Schwenkverf ahren zwanglaufig an 
vielen Ecken, Kanten, Erhebungen' usw. im Inneren 
des Schalldampfers auch bei einem griindlich durch* 
gefuhrten Schwenkvorgang einstefien. Aufierdem as 
miissen fiir das Durchlassen der Emailleniasse zu- 
satzUche Durchbriiche in den Wandungen der Zwi- 
schenboden, Diisen, Rohre usw. vorgesehen werden, 
damit die Emafllemasse von einer Stelle (Kammer) in 
die andere fUeBen kann. Solche Durchbriiche weisen 30 
akustische Nachteile auf, denn es werden beispiels- 
weise Verbindungen zwischen den einzelnen Kam- 
mern geschaffen, die akustisch unerwunscht sind. 
SchlieBlich ergibt sich der Nachtedl, daB dort, wo die 
zusatzlichen Durchbriiche anzuordnen sind, die 35 
Locher verhaltnismaBig groB dimensioniert werden 
miissen. Die vielen kleinen Durchbriiche (Perfora- 
tionen), die aus akustischen Oriinden angeordnet 
werden miissen, um einen guten schafldampfenden 
Effekt zu erreichen, miissen dabei iiberdimensioniert 40 
werden, um ihr Zusetzen beim Einbringen der 
Emailleniasse zu venneiden. 

Die im zusammengebauten Zustand emaillierten 
Schalldampfer weisen ferner den Nachteil auf, daB an 
den Beriihrungsstellen der einzelnen Telle, beispiels- 45 
weise zwischen dem Mantel und den Einbauteilen 
bzw. den Boden, Deckeln, und Stutzen, die Emaille 
nicht zu einer geschlossenen Oberflache durchschmOzt 
und deshalb kein wirHiches Abdichten der Spalte 
gewahrleistet ist (Blasenbildung), so daB an diesen 50 
besonders gefahrdeten Stellen edne erhohte Korro- 
sionsgefahr besteht (Eindringen von Kondenswasser 
usw.). Es hat sich z. B. gezeigt, daB ein mit reinem 
Leitungswasser (ohne Saurezusatze) benetzter Schall- 
dampfer an diesen Stellen bereits nach einigen Stun- 55 
den Rost angesetzt hat 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, 
einen emaillierten Schalldampfer aufzuzeigen, der 
eine besonders hohe Korrosionsbestandigkeit aufweist 
und bei welchem die Einbauten axial festshzen und 60 
in Direr Geometrie (insbesondere die perforierte 
Querwand) nicht von den vorgegebenen Werten in- 
folge des EmaiHierens abweichen. 

Die Losung der gestellten Aufgabe ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der rohrfonnige Mantel und die 65 
angeflanschten stimseitigen AbschluBwande des 
Schalldampfers ebenso wie die an sich bekannten 
Einbauten, namlich gegebenenfalls perforierte Quer- 
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wande und axiale Verbindungsrohre mit gegebenen- 
falls perforierter Wandung, fiir sich emaffliert sind 
und nach dem Zusammenbau in an sich bekannter 
Weise mit mindestens einer weiteren Emailleschicht 
versehen sind, und zwar derart, daB die Einbauten 
axial f estsitzen. 

Der erfindungsgemaBe Schalldampfer wird her- 
gestellt, indem die metallischen Einzelteile der Anlage : 
jeweQs getrennt vorbehandelt und emaOliert werden. 
Es soli dabei wenigstens eine Grundemailleschicht , 
auf die gesamte Oberflache jedes einzelnen TeQs all- i 
seitig aufgebracht werden* So vorbehandelt werden 
dann die einzelnen Teile zusammengesetzt, und damit 
ist die Garantie dafiir gegeben, daB zwischen den ein- 
zelnen Teilen bzw. an ihren Beriihrungs- und Ober- 
lappungsflachen wenigstens eine Emailleschicht liegt, 
cLh., an diesen infolge Kapillarwirkung bei Spalt- 
und PorenbQdung besonders gefahrdeten Stellen ist 
eine Schutzschicht vorhanden. 

Es ergibt sich durch diese Fertigung der Vorteil, 
daB man die Oberflache der mit Emafllemasse be- 
deckten Einzelteile leicht iiberpriifen kann, was fiir 
die bei Schalldampfern notwendigen vielen kleinen 
Offnungen und Schlitze von besonderer Bedeutung 
ist Sollten sich doch Fehler, z. B. nachteilige Material- 
anhaufongen, unbedeckte Stellen ocL dgl. zeigen, dann 
kann man die Teile vor dem Schmelzvorgang nach- 
behandeln. Schlitze, Bohrungen und sonstige Aus- 
nehmungen konnen nach Aufbringen der Emaille- 
znasse auf das Einzelteil mit entsprechenden Vorrich- 
tungen, wie Lochdom, Nadeln od.a., auf MaB ge- 
bracht werden. Man hat auch die Moglichkeit, 
durch entsprechende Nachbehandlung die Teile 
insbesondere dort zu egalisieren, wo sie spater 
aufeinanderliegen, so daB auch deren Einpassen er- 
leichtert ist 

In der vorgeschriebenen Weise konnen die einzel- 
nen SchaUdampferbestandteUe auch mh mehreren 
Emailleschichten versehen werden. 

Die zusammengefugte Abgasanlage (Schalldamp- 
fer) kann anschlieBend noch wenigstens einem wei- 
teren EmaillierungsprozeB unterworfen werden. Mit 
der zwehen oder nachfolgenden Emailleschicht kann 
in diesem Fall auch erreicht werden, daB die Teile in 
der vorgesehenen Stellung arretiert werden konnen, 
weil diese einen Anlagerand bilden. 

Ein weiteres Merkmal des erfindungsgemaBen 
Schalldampfers ist darin zu sehen, daB die Anlage im 
Inneren mit einer hochtemperaturfesten Emaille- 
schicht (z. B. bis zu 1000 bis 1100° C Schmelzpunkt) 
versehen wird. Das ist besonders wichtig bei als Ab- 
gasentgifter ausgebildeten Schalldampfern, bei denen 
eine Nachverbrennung der scMdhchen Abgasbestand- 
teile eingeleitet wird und besonders hohe Tempera- 
turen auftreten. s 

AuBen an der Schalldampferanlage kann eine 1 
Emailleschicht vorgesehen werden, deren Schmelz- 
punkt niedriger ist (700 bis 750° C). Emailleschichten 
mit geringerer Schmelztemperatur sind auch nicht so c 
schlagempfindlich, so daB die Gefahr des Abplatzens 
in diesem besonders gefahrdeten Bereich Vetmindert 
wird. Um die Gefahr der Beschadigrmg durch auBere 
Einfiiisse weher zu mindern, kann man auBen, da 
doch durch den Fahrtwind gekiihlt wird, einen schlacr- 
schutzenden weicheren Oberzug anbringen. Oberzi^j 
dieser Art sind bekannt und konnen aus Kunstharz, 
Asbest, Blech usw. bestehen 

In einer Weiterfuhrung der Erfindung hat sich als 
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zweckmaBig herausgesteHt, daB die Querwande in an Fig. 1 einen mehrkammerigen Auspuffschall- 

sich bekannter Weise an Borden, Flanschen, Sicken dampfer, 

Oder sonstigen Eindellungen des Mantels bzw. der Fig. 2 eine vergroflerte Darstellung des vorderen 

AbschlnBwande anliegen. Dadurch wird erreicht, daB stimseitigen Abschlnsses (Kreis A), 

unter Verzicht auf die bekannten Befestigungsverfah- 5 Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung des hintereih 

ren durch das Emafliieren eine gunstige Verbindung stimseitigen Abschlnsses (Kreis £), 

heigestellt wird, die zudem in bezug auf die gefiirch- Fig. 4 eine veigroBerte Darstellung der Anlage- 

teten Schwingungsbruche sicherer ist Selbst wenn es flache gemaB Absdmitt C und die 

zn einem AbreiBen kommt, ist durch die Emafflierung F i g. 5 und 6 weitere Beispiele erfindungsgemiiB 

em Schutz gewahrt ausgefuhrter Verbindungsstellen. 

Weiterhin hat es sich als zweckmaBig herans- Beim Ausfuhrungsbdspiel gemaB Fig. 1 ist ein 
gestellt, daB an den Flanschverbindungen des Mantels erfindungsgemaBer Schalldampf er im Prinzip dar- 
in an sich bekannter Weise je ein Dichtungsring ein- gestellt Der aus einem zylindrischen Rohr bestehende 
gefugt ist Dadurch wird erreicht, daB ein besserer Schalldampf ermantel 1 weist an beiden Seiten Ab- 
Znsammenhalt der Teile bewirkt wild, ohne daB die 15 schluBwande 2 und 3 auf. In eine Off nung der Ab- 
Emailleflachen aufeinanderstoBen und somit abplat- schluBwand 2 ist der Einlaufrohrstutzen 4 und in eine 
zen konnen. Auch dieses ist ein besonderes Merkmal Offnung der AbschluBwand 3 der Einlaufstutzen 5 
in bezug auf das Schwingungsverhalten des Fahr- vor der Emaillierung eingeschweiBt Das Interferenz- 
zeuges, denn es ist bekannt, daB gerade durch die rohr 6 mit den gegebenenfalls angeschweiBten Quer- 
anftretenden Schwingungen es leicht zu Material- ao wanden 7 und 8 ist in den Schalldampf ermantel 1 ein- 
reibungen und Abplatzungen kommt geschoben. Die Querwand 8 ist zwischen den Urn- 
Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf einen bordelungenla des Schalldampfennantels 1 und des 
Schalldampfer, der dadurch gekennzeichnet ist, daB zylindrischen Ansatzes 2 a der AbschluBwand 2 ein- 
Mantel und AbschlnBwande innen sowie Querwande gespannt; das Ganze wird vom schellenartigen Ring 9 
mit einer Mineralfaserschicht versehen sind, die beim as mit Keilsitz gegen die in Fig. 2 deutlicher dargestell- 
Emaillieren wenigstens teilweise mitverschmolzen ten Dichtungsringe 10 zusammengedruckt 
wird. Diese besonders einfache Verankerung von Eine ahnliche Befestigung der gegenuberliegenden 
Schallschluckstoffen in den Schalldampf em ist von AbschluBwand 3 am Mantel 1 ist im einzelnen aus 
besonderer Wichtigkeit Bei manchen Schalldampfer- F i g. 3 ersichtlich. Hier ist eine weitere die Ausgangs- 
typen, insbesondere bei solchen fur Hochleistungs- 30 kammer begrenzende Querwand 11 vorgesehen, die 
motoren, bei denen in moglichst gjattem Durchgang siebartige Offnungen 11a aufweist 
ein moglichst geringer Widerstand erreicht werden Die Umbordelungen 1 b und 3 b liegcn hier in er- 
soll, wird es notwendig, Schallschluckstoff in einzelne findungsgemaBer Weise in einer eingezogenen S telle 
Schalldampferkammern einzubringen. Dieser Schall- des Schallc^mpfers. Das die Umb5rdelungen lb und 
schluckstoff kann in geschlossenen emaillierten Sdiall- 35 3 b umfassende Schellenband 13 liegt daher an dieser 
dampfem nachtraglich nicht mehr eingebracht wer- eingezogenen Stelle des Schalldampf crs und stort des- 
den. Auch wurde er, wenn er vor dem EmaMeren halb beim Einban des Schalldampfers nicht, vor allem 
eingebracht wiirde, sich mit der Emafllemasse voll- ist hierdurch bei Fahrzeugen die Bodenfreiheit nicht 
saugen, so d£iB ein richtiges Einschmelzen der Emaille- beeintrachtigt 

masse nachheruberhaupt nidit mehr stattfinden kamu 40 In den Fig. 2, 3 und 4 ist in vergroBerten Kreis- 

Alle bekannten SchaHschluckstoffe, wie z. B. Mineral- abschnitten A, B und C der F i g. 1 die Anordnung 

oder SchlackenwoUe u. dgL, die gegeniiber dem En- der aus zwei Schichten, namlich einer Grand- und 

fluB der Motorabgase eine geniigend hohe Tempera- einer Deckschicht, bestehenden Emailleschutz- 

turbestandigkeit aufweisen und die in feinen Fasern schicht a zu ersehen. Alle Hachen und Kanten sind, 

eingebracht werden, urn schallschluckende Wirkung 45 wie erkennbar, mh dnem zusammenhangenden 

zu haben, and mit dem Nachtefl behaftet, daB die Emailleiiberzug versehen. Es sind keme blanken Stel- 

f einen Fasern unter dem EinfluB der Auspuffimpulse len vorhanden, audi an den Anlageflachen nicht 

und der Stromung der Abgase gelockert und zer- Fig. 3 zeigt die erfindungsgemaBe Verschmelzung 

brockelt werden und auf diese Weise aus dem Schall- einer MineralwoHeschicht mit der Emailleschutz- 

dampfer hinaus ins Freie geblasen werden, so daB 50 schicht Die Innenwandung der AbschluBwand 3 ist 

nach einer bestimmten Laufzeit des Fahrzeugs die mit einer Nfineralwolleschicht 12 bedeckt, deren 

schallschluckende Fullung ansgeblasen ist, die be- Fasern durch die Emaillierung bei 20 mit der Ober- 

treffenden Schallschluckraume leer sind und damit flache der EmaiHeschicht verschmolzen werden. 

die Dampfung erheblich nachlafit Da bei dem vor- Der Schalldampfer kann nach dem Zusammenbau 

Iiegenden Schalldampfer derartige Mineralwollfasern 55 auch mit einer dritten, alle Teile insgesamt umfassen- 

nrit einem uber der Emailleschicht liegenden Schmelz- den EmaiHeschicht versehen werden oder, wie in 

schicht in der Schmelze mit der Innenwandung ver- Fi g. 4 dargestellt, nur diejenigen Innenflachen, deren 

bunden werden, wild erreicht, daB nach dem Fertig- Emailleschicht erfindungsgemaB Einbauteile im 

emaiHieren die Mmeralwofle in den Schalldampfer Schalldampfer festlegt So wird mit EGlfe der Emaflle- 

eingebracht wird, und daraufhin wird nochmals eine 60 schicht b beispielsweise die Querwand 7 an der Innen- 

WanneLdbandlung durchgefuhrt, bei der die Emaille- wandung des Schalldampfennantels 1 bei 21 und 22 

schicht — mindestens an der Oberflache — schmilzt gehalten. 

und nach Erkalten die angeschmolzene Mineralwolle GemaB Fig. 5 ist eine ahnliche, in einer Einschmi- 

somit festgehalten wird. Besonders gunstig wirkt sich rung vorgesehene Verbindungsstelle wie in Fig. 3 

Jne derartige Verankerung aus, wenn die Fasern 65 dargestellt Diese weist im Unterschied zu dieser 

senkrecht zur emaillierten Oberflache stehen. Durchbriiche 14 auf, an denen die beiden Gehause- 

An Ausfiihningsbeispielen soil die Erfindung naher teile unter Einfiigung eines Dichtungsrings 16 mittels 

erlautert und beschriebai werden; dabei zeigt nicht dargesteDter Schranben verbunden sind. 
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Fie. 6 zrigt cine andorsartig 
artig geformten B6d<m 17a ™* ?™ dem Abgas- 5 

AHe vorbeschnebenen Kombinatian 15 

ziigc kfonen dnzeln oder m bebebiger ^« 

— — . J+- itififilMI. _ « . 



chnng ausgewahlt oo 
Patentanspruchc: 

Brennkraftmascoinen, *»*^{J I _15 m und 



(la, lb, 2b, ib), Her Abschliifi- 

denungen des Mantels (1) bzw. der adsciu 
wande(2,3)anliegrau Anspruch 1 

dngefiigt ist , ^t. ei^em der An- 

(bd'20) mitveischmolzen wird. 
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